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Sanok, 14 kwietnia 2011

Zapytanie ofertowe

odnosnie urzadzenia do giecia wstepnego z uktadem kaset

1. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiot zamdwienia powinien obejmowac jedno urzadzenie do giecia wstepnego z uktadem
kaset (kaseta ze stacjami formujgcymi) zgodnie ze szczegdtowa specyfikacjg wymaga zawartg w
zataczniku nr 1 i 2 do niniejszego zapytania ofertowego.

2. MIEJSC | DATA PRZETARGU / SKLADANIA OFERT

Oferta powinna by¢ ztozona drogg elektroniczng na nastepujacy adres e-mail:
Barbara.Hydzik@stomilsanok.com.pl , lub alternatywnie poczta, kurierem lub osobiscie pod
nastepujacym adresem: ,STOMIL SANOK” S.A., ul. Reymonta 19, 38-500 Sanok, Poland do dnia
25 lutego 2011.

3. KRYTERIA WYBORU OFERTY

Ocena ofert bedzie dokonana na podstawie nastepujacych kryteridw:
- petna zgodnos$¢ z opisem przedmiotu zaméwienia,

- cena,

- czas realizacji / data petnego wykonania.

4. INFORMACJE DODATKOWE

W razie jakichkolwiek dodatkowych pytan, prosze o kontakt z Panig Barbarg Hydzik-Babiarz pod
numerem telefonu +48 13 46 54 638 lub adresem a-mail Barbara.Hydzik@stomilsanok.com.pl

5. ZALACZNIKI

Zatgcznik nr 1 — Specyfikacja wymagan odnosnie urzadzenia do giecia wstepnego
z uktadem kaset.

Zatgcznik nr 2 — Rysunek przekroju jaki ma by¢ uzyskany po operacji giecia wstepnego
+ potozenie urzadzenia do giecia w linii produkcyjne;j.
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Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego

Specyfikacja wymagan odnosnie urzadzenia do giecia wstepnego z uktadem kaset.

1. Wymagania ogélne:

Urzadzenie do giecia wstepnego z uktadem kaset bedzie uzywane do formowania tasmy
aluminiowej wedtug zadanego ksztattu (przekroju) pokazanego w zatgczniku nr 2 do
niniejszego zapytania ofertowego w linii wyttaczarkowej pomiedzy odwijakiem a wyttaczarka.

2. Specyficzne wymagania techniczne:

a) urzadzenie do giecia wstepnego ma byc¢ przystosowane do pracy z kasetami do giecia
wstepnego juz zakupionymi do tej pory jak réwniez takimi, ktére majg maksymalnie 10
stacji formujgcych (20 watéw kardana) na potrzeby przyszitych projektéw (wyposazone w
caty wymagany osprzet niezbedny do podtaczenia kasety do 10 stacji);

b) urzadzenie do giecia wstepnego ma by¢ wyposazone w regulacje nadgzng predkosci w
zakresie 0-30 m/min dla zapewnienia odpowiedniego, ciagtego podawania tasmy
metalowej do wyttaczarki (wychylne ramie do regulacji predkosci z sensorem analogowym
usytuowane na wylocie urzadzenia, po lewej rece operatora); ta regulacja powinna
umozliwia¢ automatyczne dostosowanie predkosci liniowej urzagdzenia do giecia
wstepnego do predkosci liniowej linii wyttaczarkowej (korekta automatyczna predkosci
liniowej);

c) uktad kaset do giecia wstepnego powinien by¢ przystosowany do formowania tasmy
aluminiowej na ksztatt (przekroj) pokazany na rysunku jak w zataczniku nr 2 do
niniejszego zapytania ofertowego;

d) uktad kaset do giecia wstepnego powinien by¢ wyposazony w specjalny system
odbierajacy zapobiegajacy skrecaniu i wyginaniu tasmy (,efekt banana”) — regulacja w 3
osiach;

e) kierunek przeptywu materiatu: z prawej do lewej (od strony operatora);

f) obudowa ochronna spetniajgca najnowsze standardy bezpieczenstwa;

g) kabina sterownicza z wentylacjg i panelem sterowniczym zlokalizowane na wlocie
urzadzenia po prawej rece operatora + przenosny pilot do sterowania recznego;

h) predkos¢ liniowa: 0 to 30 m/min
i) odlegtosé pomiedzy podtogg a wylotem urzadzenia: 1050mm
j) naped: elektryczny

k) jednostka sterujgca: Siemens

3. Pozostate wymagania odnosnie urzadzenia, uktadu kaset i/lub wyrobu kohcowego (dogietej
tasmy aluminiowej):

a) konstrukcja urzadzenia i uktadu kaset powinna zapewni¢ bezpieczenstwo operatora;

b) konstrukcja urzadzenia z uktadem kaset powinna zapewniac fatwy i bezpieczny dostep do
kasety umozliwiajgcy szybki i tatwy zatadunek tasmy aluminiowej;

c) tasma aluminiowa powinna by¢ dogieta zgodnie z rysunkiem pokazanym w zatgczniku nr
2 do niniejszego zapytania ofertowego z odpowiednig jakoscig (jakiekolwiek
pofatdowania, odciski, poszarpane brzegi lub inne nieprawidtowosci ksztattu nie sg
dopuszczalne);
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d) dogieta tasma aluminiowa powinna wychodzi¢ z uktadu kaset w odpowiedniej pozycji —
prosta, nie skrecona i/lub wygieta;

e) urzadzenie powinno by¢ wyposazone w ptynng regulacje predkosci w zakresie 0-30
m/min. za pomoca wychylnego ramienia do synchronizacji z linig wyttaczarkowa.
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Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego

Rysunek przekroju jaki ma by¢ dogiety

Potozenie urzadzen do giecia w linii produkcyjnej

/Control speed Control speed\

= e = se . wm ges 5

L @ @ R & \ L /j\ R
Extrusion Line

ToP TOP

Sanockie Zaklady Przemysthu Gumowego

LSTOMIL SANOK" Spétka Akcyjna tel: (+48) 13 46 54 444
ul. Reymonta 19 fax: (+48) 13 46 54 455
38-500 Sanok www.stomilsanok.com.pl



